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TUTKINTOJEN, TUTKINNON OSIEN JA OSAAMISALOJEN SUORITUSMAARAT

TUTKINTOJEN MAARAT KPL KONE- JA TUOTANTOTEKNIIKAN PT
Asennuksen ja automaation osaamisala 384 kpl
Kone- ja tuotantotekniikan perustutkinto (PT): 1 872 Tuotantotekniikan osaamisala 1 452 kpl
Koneasennuksen ja kunnossapidon ammattitutkinto (AT): 81 Tieto puuttuu 6 kpl
K . . . . .
(é):_?;sle;nuksen ja kunnossapidon erikoisammattitutkinto KONEASENNUKSEN JA KUNNOSSAPIDON AT
Tuotantotekniikan ammattitutkinto (AT): 33 Hissiasennuksen osaamisala 15 kpl
Tuotantotekniikan erikoisammattitutkinto (EAT): 1-4 Koneasennuksen osaamisala 12 kpl

Kunnossapidon osaamisala 66 kpl
Kunnossapitoasennuksen osaamisala 0 kpl
Tieto puuttuu 0 kpl

TUTKINNON OSIEN MAARAT
KONEASENNUKSEN JA KUNNOSSAPIDON EAT

Kone- ja tuotantotekniikan PT: 25 236 kpl Ei osaamisalaa, ei tutkintonimiketta

Koneasennuksen ja kunnossapidon AT: 261 kpl
Koneasennuksen ja kunnossapidon EAT: 42 kpl

Tuotantotekniikan AT: 231 kpl TUOTANTOTEKNIIKAN AT
Tuotantotekniikan EAT: 18 kpl

Koneistuksen osaamisala 9 kpl
Lasi- ja keraamisen alan osaamisala 12 kpl
Levy- ja hitsaustekniikan osaamisala 12 kpl

KONE- JA Paikalliset Muovi- ja kumitekniikan osaamisala 6 kpl
TUOTANTOTEKNIIKAN PT Alkalfise Tieto puuttuu 0 kpl
. . tutkinnon osat:
Yhteiset tutkinnon osat
(YTO): 315 kpl TUOTANTOTEKNIIKAN EAT
v. 2024 5 280 kpl Tutkintonimike: Hitsauskoordinoija 1-4 kpl

v. 2025 5 682 kpl Tieto puuttuu 1-4 kpl
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TUTKINTOJEN, TUTKINNON OSIEN JA OSAAMISALOJEN SUORITUSMAARAT

Pohdinnat

Tutkintojen suoritusmaarat

+ Kone- ja tuotantotekniikan PT:n osalta tutkinnon suoritusmaarat
ovat edellisten tarkastelujaksojen lailla kasvanut. Kasvua on ollut
vertailukaudella (2025) 195 tutkintoa. Eli kasvua on ollut [dhes 12
%. Koneasennus ja kunnossapidon AT:n osalta tutkinnon
suoritusmaarat ovat vahentyneet 52 suorituksella. Eli laskua on
ollut reilusti. Tuotantotekniikan AT:n suoritusmaarat ovat myds
kaantyneet laskuun. Laskua on ollut 15 tutkinnon verran.
Koneasennus- ja kunnossapidon EAT:n seka tuotantotekniikan
EAT:n osalta tutkinnon suoritusmaarien tilanne on sailynyt
ennallaan.

Tutkinnon osien suoritusmaarat

« Tutkinnon osien suoritusmaarat ovat kasvaneet kone- ja
tuotantotekniikan PT:ssa. Kasvua on ollut vertailukaudella lahes 19
%. Tama ylittaa seka koko tutkintojen suorittamisen kasvuprosentin
ettd edellisen tarkkailukauden kasvun. AT:n ja EAT:n osalta
tutkinnon osien suoritusmaarat ovat yhdenmukaisia koko tutkinnon
suorittaneiden maarien kanssa.

Osaamisalojen suoritusmaarat

+ Kone- ja tuotantotekniikan PT:ssa merkittdvin kasvu on
edelliskaudesta poiketen kohdistunut asennuksen ja automaation
osaamisalaan. AT:ssa suoritteet pysyivat ldhes samalla tasolla
verrattuna edelliseen kauteen. Kunnossapidon osaamisalalla oli
merkittava lasku vuodesta 2024.

Muut huomiot

+ Kone- ja tuotantotekniikan PT:n tutkinnon osien suorittaminen on
edelleen kasvussa. Osatutkintojen suoritusmaarat on saatu kasvuun
ja tutkinnon osia on tuotettu/tuotteistettu jatkuvan oppimisen
tarjontaan. Tydvoimakoulutus on lisaantynyt. Tutkinnon osia
suoritetaan myds oppisopimuksien avulla.

+ Kone- ja tuotantotekniikan PT:ssa tuotantotekniikan osaamisala on
edelleen merkittavin. Avainkysymys edelleen on: "Mika
osaamispohja varmistaa parhaan tydllistymisen?”

« Ammattitutkintojen maara vahenee. Myds AT:n tutkinnon osien
opiskelu ei ole lisdantynyt. Lieneekd syyna Suomen talouden
taantuma. Yritykset eivat kouluta henkiloéstéaan. EAT:n osalta
tutkintojen suorittaminen alkaa olla harvinaista. Sita vastoin
suoritetaan tutkinnon osia, ja osaaminen kohdistetaan sen
mukaisesti.
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TUTKINTOJEN TUTKINTOJEN JARJESTAMINEN

JARJESTAMINEN Pohdinnat

JARJESTAMISLUVAT KPL SUORITETTUJEN TUTKINTOJEN Kielellinen ja maantieteellinen kattavuus seka suoritusten
Kone- ja tuotantotekniikan PT: 55 KIELET jakautuminen
Koneasennuksen ja kunnossapidon + Jarjestamislupien maarassa ei ole tapahtunut muutoksia. PT:n laaja
AT: 38 Kone- ja tuotantotekniikan PT jarjestajaverkko takaa sen, etta koulutusta on hyvin saatavilla eri
Koneasennuksen ja kunnossapidon Suomi 1 746 kpl maakunnissa.
EAT: 22 Ruotsi 78 kpl + AT:n ja EAT:n osalta tutkintojen aktiiviset jarjestajat ovat
Tuotantotekniikan AT: 44 Englanti 18 kpl vahentyneet edellisestd tarkastelujaksosta. Tama on mahdollisesti
Tuotantotekniikan EAT: 26 aktivoinut yhden aktiivisen PT:n jarjestajan lisaa, parantaen

Koneasennuksen ja ennestaan tarjoajien aktiivisuustasoa.

AKTIIVISET JARJESTAJAT KPL kunnossapidon AT + Ei aktiiviset jarjestajat perustutkintotasolla (5 kpl) viittaa siihen,
Kone- ja tuotantotekniikan PT: 50 Suomi 87 kpl etta joillakin alueilla jarjestamisluville ei ole kayttdéa. Tai jos
Koneasennuksen ja kunnossapidon Ruotsi 1-4 kpl koulutus on ajettu kerran alas, on koneisiin ja laitteisiin perustuvan
AT: 15 (+1) koulutusalan uudelleen aktivointi haastavaa.

Koneasennuksen ja kunnossapidon Koneasennuksen ja + Mahdollisuudet koneasennuksen ja kunnossapidon AT:n ja EAT:n
EAT: 3 kunnossapidon EAT osalta tutkintojen jarjestaminen ovat hyvalla tasolla.
Tuotantotekniikan AT: 19 (+1) Suomi 12 kpl + Kone- ja tuotantotekniikan PT:ta on suoritettu englannin kielella 18
Tuotantotekniikan EAT: 4 kappaletta, joka antaa paremmat tyollistymismahdollisuudet seka
Tuotantotekniikan AT mahdollisuudet jatkokoulutuksella.
EI AKTIIVISET JARJESTAJAT KPL Suomi 36 kpl + Tuotantotekniikan AT:n osalta alle puolet jarjestajista on aktiivisia.
(Joilla on jarjestamislupa) . S_L_Joritettujen tuotantotel_<niika__n AT:n osalta tutkintojen maara on

Kone- ja tuotantotekniikan PT: 5 Tuotantotekniikan EAT vahentyny’g Y4 0saa ede_Illsesta vuo_de__n _2024_ tarka_stel_l_J_jalf_sosta.
Koneasennuksen ja kunnossapidon Suomi 1-4 kpl  EAT:n tL_ltklnnon osan _tllanne on _\_/_|elak_|n he|kon_'1p|. Naissa
AT: 23 - - tapa_uk5|ss:_:1 kysynta ei todennakoisesti mahdollista toteutuksia.
Koneasennuksen ja kunnossapidon JARJESTAMISLUVAT VIERASKIELI . Vo!s!ko tarjonnan maantieteellistd kattavuutta lisata?
EAT: 19 ) « Voisiko koulutuksen_jé_rj_estéjier_\ valisella yht_eistyfjllé saada
Tuotantotekniikan AT: 25 kpl Kone- ja tuotantotekniikan PT: koglytustgnﬂtesursomt[ ja vaadittava osaaminen varmistettua?
Tuotantotekniikan EAT: 22 kpl Englanti 10 kpl « Voisiko milldaan kansallisella hankkeella auttaa tilannetta?
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NAYTTOJEN TOTEUTUKSEN JA OSAAMISEN ARVIOINNIN LAATU

KONE- JA TUOTANTOTEKNIIKAN PT
Tyopaikka 26,8 %
Oppilaitos 55,6 %

Tyopaikka + oppilaitos 8,6 %
Tieto puuttuu 9,0 %

KONEASENNUKSEN JA KUNNOSSAPIDON AT
Tyopaikka 75,6 %
Oppilaitos 1,2 %
Tyopaikka + oppilaitos 12,8 %
Tieto puuttuu 11,6 %

KONEASENNUKSEN JA KUNNOSSAPIDON EAT
Tyopaikka 92,3 %
Tieto puuttuu 7,7 %

TUOTANTOTEKNIIKAN AT
Tyopaikka 68,4 %
Oppilaitos 27,6 %

Tyopaikka + oppilaitos 1,4 %
Tieto puuttuu 2,6 %

Nayttdjen suorituspaikkojen jakautuminen

TUOTANTOTEKNIIKAN EAT
Tyopaikka 16,7 %
Oppilaitos 16,7 %

Tyopaikka + oppilaitos 50 %
Tieto puuttuu 16,6 %

Pohdinnat suorituspaikkojen
jakautumisesta

PT:n naytot toteutuvat edelleen paaosin
oppilaitoksissa, kuten aikaisempinakin
vuosina. Tybelamassa suoritettujen
nayttéjen osuus on hieman laskenut,
mahdollisesti talouden taantumisen
vuoksi. Mika olisi realistinen tavoite?

AT:n ja EAT:n naytoissa valtaosa
tapahtuu ty6paikoilla kuten kuuluukin,
mutta oppilaitosnayttdjakin esiintyy.

Tietojen puutteellisuus useissa kohdissa
(etenkin PT:ssa ja tuotantotekniikan
EAT:ssa) vahentaa luotettavuutta ja
osoittaa, ettd dokumentointi- ja
jarjestelmakaytanndissa olisi edelleen
parannettavaa.

Pohdinnat oppilaitoksissa jarjestettavista
naytoista

« Oppilaitosten oppimisymparistét ja konekanta
vastaavat paremmin tutkinnon perusteiden
ammattitaitovaatimuksiin.

+ Teollisuuden 18 vuoden ikarajoitteet ovat edelleen
yhtend hidasteena tydelamandyttdjen
lisdamisessa.

* Osalla nuorista ei ole valmiuksia opintojen alussa
tydelamassa tydskentelyyn.

« Tydpaikkojen rajallinen vastaanottokyky. Sopivaa
harjoittelupaikkaa ei ole, tuotannosta ei I6ydy
soveltuvaa toimintaa tai tydpaikat eivat halua
keskeytyksia tuotantoon.

« Oppilaitosnayttéjen perusteltu kayttd turvaa
tutkinnon suorittamisen myds silloin, kun
tydelamaosallisuus ei ole heti mahdollista.

Pohdinnat koulutuksen jarjestdjien
kehittamiskohteista ja hyvista kdaytannoista

« Nayttéjen dokumentoinnissa/kirjautumisessa on
edelleen haasteita. Onko haaste jarjestelmissa vai
jarjestelmien kayttajissa? Lisaa yhteistyota
tydeldman kanssa: erityisesti PT:n nayttdjen
standardointia, malliratkaisuja seka valmiita
nayttdésuunnitelmia yhteiseen kayttdéon.

20\
gL




20\

Kone- ja tuotantotekniikan tyoelamatoimikunnan tilannekuva v. 2025 ]

NAYTTOJEN TOTEUTUKSEN JA OSAAMISEN ARVIOINNIN LAATU

Osaamisen arviointi ja kaksikantaisuuden toteutuminen ammatillisissa tutkinnon osissa

KONE- JA TUOTANTOTEKNIIKAN PT
Opettaja ja tyoelaman edustaja
(kaksikantaisuus) 39,5 %
Tieto puuttuu 1,5 %

KONEASENNUKSEN JA KUNNOSSAPIDON AT
Opettaja ja tyoelaman edustaja
(kaksikantaisuus) 90,7 %

Tieto puuttuu 1,2 %

KONEASENNUKSEN JA KUNNOSSAPIDON EAT
Opettaja ja tyoelaman edustaja
(kaksikantaisuus) 84,6 %

Tieto puuttuu 7,7 %

TUOTANTOTEKNIIKAN AT
Opettaja ja tyoelamadn edustaja
(kaksikantaisuus) 84,2 %
Tieto puuttuu 1,3 %

TUOTANTOTEKNIIKAN EAT
Opettaja ja tyoelaman edustaja
(kaksikantaisuus) 16,7 %
Tieto puuttuu 16,7 %

Pohdinnat kaksikantaisuuden
toteutumisesta

« Kone- ja tuotantotekniikan PT:ssa
kaksikantaisuus on matala, mika viittaa
rakenteellisiin haasteisiin (joita ei pystyta
ratkaisemaan nykyisin keinoin) kuten
tyopaikkojen saatavuuteen, opiskelijoiden
ikaan tai oppilaitospainotteiseen
toteutustapaan.

« Tuotantotekniikan AT:ssa kaksikantaisuus
palasi paremmalle tasolle edellisen kauden
vuoden 2024 notkahduksen jalkeen.

« Kokonaisuutena kaksikantainen arviointi toimii
vahvasti niilla tutkintotasoilla, joilla
tybelamayhteistyd on pystytty tiiviisti
integroimaan koulutuksen toteutukseen.

OSAAMISEN ARVIOINNIN ARVOSANAT
AMMATILLISESSA KOULUTUKSESSA

KONE- JA TUOTANTOTEKNIIKAN PT
Keskiarvo 3,3
Ammatillinen tutkinnon osa 3,5
Yhteinen tutkinnon osa 3,1
(kansallinen ka. 3,7)

Muita huomiota

« Kaksikantaisuuden ja arviointiarvosanojen
valilla ei ole suoraa korrelaatiota, mutta
korkea kaksikantaisuus liittyy usein
korkeampaan palautteeseen ja arviointien
uskottavuuteen.

+ Arvosanojen paikalleen jdaminen viittaa
siihen, etta vaikka rakenteita on kehitetty,
arviointikulttuurin muutos edellyttaa
pitkdjanteisempaa tyota.

* Onko yrityksissa alueellisesti perehdytettyja
tyopaikkaohjaajia riittavasti?

+ Tyopaikkaohjaajien perehdytys arviointien
toteutukseen tulisi myds varmistaa.

« Jatkossa arvioinnin toteutusta tulisi vahvistaa
erityisesti niilla tutkintotasoilla, joissa
oppilaitosvetoisuus on suurta tai
tybeldmaosallisuus vahaista.

+ Myos toteuttamissuunnitelmien hyddyntamista
ohjauksen ja arvioinnin tukena on tarkeda
kehittaa osana koulutuksen jarjestdjien
laadunhallintaa.
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NAYTTOJEN TOTEUTUKSEN JA OSAAMISEN ARVIOINNIN LAATU

Palautekyselyt

Palautteet

(vastausasteikko 1-5)

OPISKELIJAPALAUTTEEN PAATTOKYSELY,
NAYTOT
Kone- ja tuotantotekniikan PT 4,2
Koneasennuksen ja kunnossapidon AT 4,7
Koneasennuksen ja kunnossapidon EAT 4,6
Tuotantotekniikan AT 4,3
Tuotantotekniikan EAT 4,5
(kansallinen keskiarvo 4,5)

TYOPAIKKAOHJAAJAPALAUTE
Kone- ja tuotantotekniikan PT 4,0
Koneasennuksen ja kunnossapidon AT 4,1
Koneasennuksen ja kunnossapidon EAT 4,3
Tuotantotekniikan AT 4,0
Tuotantotekniikan EAT -
(kansallinen keskiarvo 4,2)

TYOPAIKKAPALAUTE
Kone- ja tuotantotekniikan PT 4,1
Koneasennuksen ja kunnossapidon AT 4,5
Koneasennuksen ja kunnossapidon EAT 4,0
Tuotantotekniikan AT 3,9
Tuotantotekniikan EAT 4,2
(kansallinen keskiarvo 4,2)

Opiskelijapalaute

« Kone- ja tuotantotekniikan PT:n opiskelijoiden palaute
pysyy samana, kuin edellisina vuosina, edelleen alittaen
kansallisen keskiarvon. Mahdollisesti opiskelijat kokevat
nayttoihin liittyvan ohjauksen ja toteutuksen vahemman
toimivaksi kuin valtakunnallisesti.

+ AT:ssa ja EAT:ssa opiskelijapalaute on kuitenkin edelleen
vahvalla tasolla.

+ Tuotantotekniikan AT:n ja EAT:n opiskelijapalauteet ovat
hyvalla tasolla ja 1ahelld kansallista keskiarvoa.

+ Palautteen perusteella opiskelijat ovat paaosin tyytyvaisia
nayttéprosessin sisaltéén, ohjaukseen ja toteutuksen
laatuun.

Tyopaikkaohjaajapalaute

+ Kone- ja tuotantotekniikan PT:n seka Koneasennuksen ja
kunnossapidon AT:n palaute jaa hieman kansallisesta
keskiarvosta.

+ Koneasennuksen ja kunnossapidon EAT:ssa ohjaajien
antama palaute on kiirinyt edellisista vuosista hieman
kansallista keskiarvoa paremmaksi.

+ Tuotantotekniikan AT:n palaute on ldhes samalla tasolla
kuin kansallinen keskiarvo.

+ Palaute viittaa onnistuneeseen nayttétoiminnan
toteutukseen ja ohjaukseen tydpaikoilla.

« Tuotantotekniikan EAT:n palautemaarat puuttuu, joten ei
voida tehda tilastollista tarkastelua.

Tyopaikkapalaute

+ Tydpaikkojen (esimiesten tai organisaatioiden
edustajien) palautteet ovat samalla tasolla
kuin tydpaikkaohjaajien palautteet.

+ Tydpaikka- ja ty6paikkaohjaajien palautteen
perusteella voidaan todeta, etta oppilaitosten
ja tybeldman yhteistoiminta on toimivaa.
Ohjaukseen liittyvaa tukea kannattaa kuitenkin
edelleen kehittaa.

» Tuotantotekniikan AT:n tyépaikkapalaute jaa
hieman kansallisesta keskiarvosta.

» Tuotantotekniikan EAT:n palaute on
kansallisen keskiarvon tasolla.

+ Edelleen voidaan todeta, etta tyopaikat
kokevat nayttdyhteistydn toimivaksi ja
koulutuksen jarjestdjien toimintatavat
luotettaviksi.

+ Tama tulos viittaa rakenteiden, yhteistyon
seka yhteistyomallien kehittymiseen. Vaikka
ohjaajat saattavat kokea arjessa kuormitusta,
tydpaikat kokevat laajemmin
koulutusyhteistyén arvokkaaksi.
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TUTKINTOJEN PERUSTEIDEN JA TUTKINTORAKENTEEN TOIMIVUUS

Pohdinnat tutkinnon perusteiden tydelamavastaavuudesta, perusteiden toimivuudesta ja tutkintorakenteesta

Kone- ja tuotantotekniikan PT Koneasennuksen ja kunnossapidon EAT
Kone- ja tuotantotekniikan PT:n ty6elamdavastaavuudessa on Tybelamavastaavuus on hyva, silla tutkinto kohdistuu tehtaviin, joissa
merkittavia kehittamistarpeita. Vaikka tutkinnon perusteet kattavat tarvitaan kokonaisuuksien hallintaa, ennakoivaa kunnossapitoa ja
laajan osaamisalueen — asennuksesta tuotantotekniikkaan - kehittdmisotetta. Naytot rakentuvat aidosti tyopaikkojen vaativiin
palautetieto, arvosanakeskiarvot ja kaksikantaisuuden matala osuus tehtaviin, mika tukee osaamisen tunnistamista ja arviointia.
viittaavat siihen, etta osaamiskuvaukset eivat riittavasti tue Tutkintorakenne on tarkoituksenmukainen: pakollinen osa luo rungon
opiskelijan siirtymista tydelamaan. Tyodtehtavat, joissa PT:n suorittajat osaamisen johtamiselle, ja valinnaiset osat mahdollistavat
tyollistyvat, vaativat perusosaamisen lisaksi kykya soveltaa taitoja syventymisen esimerkiksi kunnossapidon suunnitteluun tai
tuotannon vaihtelevissa olosuhteissa ja tyéyhteison jasenena tuotantoprosessien kehittamiseen. Rakenteen haasteena on sen
toimimista. Naita valmiuksia ei nykyisessa muodossa saavuteta korkea osaamisentaso. Toteutus vaatii tydymparistolta riittdvasti
riittavan tasaisesti. haastetta ja selkeita asiantuntijatehtavia.
Koneasennuksen ja kunnossapidon AT Pohdinnat ja huomiot
Koneasennuksen ja kunnossapidon AT on selvasti tybelamalahtdinen « Oppilaitosnayttéja tehdaan edelleen paljon.
tutkinto. Naytot toteutuvat padosin tyopaikoilla ja kaksikantaisesti, ja + Yhteisten tutkinnon osien (YTO) integrointi ammatilliseen
tyopaikkaohjaajapalaute on hyvalla tasolla. Tama viittaa siihen, etta kontekstiin ndyttaa jaavan heikoksi, miké voi heikentda opiskelijan
tutklnn_on perusteet vgstaavat tyoelaman k_a5|tys_ta Farwttavasta" _ tydelamassa toimimisen valmiuksia esimerkiksi vuorovaikutuksen,
osaamisesta: mekaaninen kunnossapito, vianetsinta, asennustyot ja matemaattisten taitojen tai yhteiskunnallisen ymmarryksen osalta.
turvallinen tydskentely sisaltyvat selkeasti tutkinnon o . L .
osaamiskuvauksiin. Tutkintorakenteessa nakyy kaytannén tehtévien ja | *© Tyoelaman palautteet osoittavat sinansa tyytyvaisyytta
osaamistarpeiden hyva ennakointi. yhtel__sty_(_)h?n, r_nutta yk_'_5|t‘§_a|s_(_at nayttc_)Jt_an t_oteut_ukset_ elvat_ _
valttamatta heijasta tybelaman todellisia tilanteita tai vaatimuksia.
Tutkinnon perusteita tulisi selkeyttaa niin, etta opiskelijan
osaaminen on helpommin siirrettavissa tydpaikan arkeen.
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TUTKINTOJEN PERUSTEIDEN JA TUTKINTORAKENTEEN TOIMIVUUS

Pohdinnat tutkinnon perusteiden tydelamavastaavuudesta, perusteiden toimivuudesta ja tutkintorakenteesta

Tuotantotekniikan AT

Tuotantotekniikan AT vastaa paaosin valmistavan teollisuuden
kaytannon tyotehtaviin. Tutkinnon tybelamavastaavuus toteutuu
erityisesti niissa yrityksissa, joissa tuotantoprosessit perustuvat

manuaaliseen tai puoliautomaattiseen tuotantoon. Toisaalta tutkinto ei

kaikilta osin kata uusimpia teollisuuden teknologisia murrosalueita,

kuten automatisoituja tuotantojarjestelmia tai digitaalista tuotannon

ohjausta. Sisalldllisesti perusteet tukevat teknisen tydn osaamista,
mutta niiden paivitettavyys nopeasti muuttuvaan
tuotantoteknologiaan on kriittinen tekija tutkinnon ajantasaisuuden
varmistamisessa.

Tuotantotekniikan EAT

Tutkinnon perusteiden toimivuus on ammatillisella tasolla selkea:
osaamisvaatimukset kohdistuvat tuotannon kehittamiseen,
kokonaisprosessin hallintaan, laatuun ja ty6turvallisuuteen. Ne ovat
johdonmukaisia ja vastaavat nykyaikaisen tuotannon vaatimuksia.
Kuitenkin perusteiden toteuttaminen vaatii seka opiskelijalta, etta
tydpaikalta tiettya kypsyytta. Tyotehtavien tulee aidosti vastata
vaatimustasoa, ja nayttdjen tulee rakentua todellisiin tuotannollisiin
kokonaisuuksiin. Tutkinnon perusteet toimivat parhaiten suurissa tai
pitkalle kehittyneissa yrityksissa.

Pohdinnat ja huomiot

« AT:n tutkintorakenne on looginen ja tukee PT:n jalkeista
erikoistumista. Sen toimivuus riippuu kuitenkin vahvasti
alueellisesta tybelamasta. Ei ole itsestdan selvaa, etta kaikilla
alueilla on yrityksia, jotka pystyvat tarjoamaan riittavan
monipuolista ja osaamista kehittavaa toimintaymparistda tutkinnon
perusteiden toteuttamiseen. Ne mahdollistavat nayttdjen
suunnittelun eri tuotantoymparistdihin, mutta edellyttavat
koulutuksen jarjestajalta ja tyopaikalta kykya konkretisoida
osaamisvaatimukset kaytanndn tyotehtaviin. Rakenteellisesti
tutkinto toimii hyvin, mutta sen vaikuttavuus riippuu paikallisen
elinkeinorakenteen ja koulutuksen jarjestajan yhteistydn
tiiviydesta.

« EAT:n tutkintorakenne on looginen jatkumo AT:lle, mutta sen
kayttokelpoisuus on vahvasti riippuvainen siitd, missa maarin
tydelama tunnistaa ja arvostaa tutkintoa. Rakenteellisesti se
tarjoaa mahdollisuuden uralla etenemiseen, mutta sen taysi
hydédyntaminen edellyttaa tydelamassa selkeitd rooleja, joissa
taman tasoista osaamista tarvitaan. Alueellisesti tai pienemmissa
yrityksissa tama ei aina ole realistista, mika saattaa rajoittaa
tutkinnon vetovoimaa ja kayttoa.
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LAHTEET

Taustaa

Tybelamatoimikunta on laatinut tilannekuvan toimialansa tutkintojen
nayttdjen toteutuksen ja osaamisen arvioinnin laadusta.

Tybelamatoimikuntien tehtaviin kuuluu tuottaa vuosittain tietoa
ammatillisen koulutuksen nayttéjen toteutuksen ja osaamisen arvioinnin
laadusta omalla toimialallaan (Valtioneuvoston asetus ammatillisesta
koulutuksesta 673/2017).

Tyoelamatoimikunnan kayttamia lahteita

Tybelamatoimikunnalla on ollut kaytdssaan Opetushallinnon tilastopalvelu
www.vipunen.fi. Maaralliset tiedot (jarjestamisluvat, suoritustiedot ja
palautetiedot ym.) on poimittu tammikuussa 2026, jonka jalkeen tulleita
paivityksia Vipuseen ei ole paivitetty tilannekuvaan.

Siirtymaajalla olevat tutkinnot eivat sisally maarallisiin tietoihin.
Koulutuksen jarjestajien jarjestamisluvissa koulutuksen jarjestajien
aktiivisuus maaritellaan silla, onko koulutuksen jarjestajalta kirjautunut
tutkintojen tai tutkinnon osien suorituksia vuonna 2025.

Vipusen raporttiselosteesta: Tietosuojauksen vuoksi henkil6ltd koskevat
lukumaarat 1-4 naytetdan arvona "1-4" ja neljad suuremmat lukumaarat
pyo6ristetaan ldhimpaan kolmella jaolliseen lukuun. Keskiarvot lasketaan
suojatuilla lukumaarilla.

Tilannekuvaan sisdltyvat palautekeskiarvot on poimittu maaliskuussa 2026.

Lahdemateriaalina tilannekuvan pohdinnoissa on ollut esimerkiksi
tydelamatoimikunnan vierailukayntiraportit, mahdolliset lausunnot
tutkinnon perusteiden luonnoksista seka mahdolliset
opiskelijoiden tekemat osaamisen arvioinnin oikaisupyynnot.
Lisdksi pohdintoja on voitu taydentaa tydelamatoimikunnan
jasenten omilla havainnoilla.

Tyoelamatoimikunnan tilannekuvat

Tybelamatoimikuntien sivusto ja aikaisempien vuosien
tilannetiedot ja -kuvat 16ytyvat Opetushallituksen www-sivustolla:
https://www.oph.fi/fi/koulutus-ja-tutkinnot/ammatillinen-
koulutus/tyoelamatoimikunnat

Lisatietoja
Tybelamatoimikuntien sihteeristd, tyoelamatoimikunnat@oph.fi

OPETUSHALLITUS
UTBILDNINGSSTYRELSEN

"wae ! T\ 5el5matoimikunnat

{lo-’ Arbetslivskommissioner
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